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Fuséao seletiva a laser de um aco inoxidavel 316L atomizado a agua
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A fuséo seletiva a laser (FSL), uma técnica de manufatura aditiva de materiais metalicos, é uma
tecnologia inovadora que vem ganhando relevancia industrial. Um fator que ainda limita a
popularizagdo dessa técnica de processamento € o elevado custo da matéria prima utilizada,
geralmente po esférico atomizado a gas. O objetivo desse trabalho é estudar a viabilidade de se
obter pecas densas a partir da FSL de um p6 de aco inoxidavel 316L atomizado a agua, que
apesar da morfologia irregular das particulas apresenta custo muito inferior. Para se determinar
as condicdes Otimas de processamento, elaborou-se 25 amostras de aco inox 316L atomizado a
agua, testando 5 condi¢8es de poténcia de laser e 5 condi¢gfes de velocidade de varredura, com
as demais variaveis de processo fixadas. As amostras foram analisadas por meio do ensaio de
Arquimedes, microscopia 6ptica, microscopia eletronica de varredura com espectroscopia por
energia dispersiva, difracdo de raios X e ensaios de microdureza Vickers. Os resultados indicam
gue os melhores resultados de densificacdo foram obtidos com poténcia de laser intermediaria e
velocidade de varredura moderada. Na faixa de variacdo estudada, a poténcia do laser foi o
parametro que mais influenciou os resultados. Os resultados mostram que, com a correta selegéo
de parametros, é possivel obter densificagdes proximas a 99% mesmo utilizando-se pé néo-
esférico.



