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Avaliacdo da resisténcia ao desgaste e a corrosdo do aco baixa liga AISI 4340 com
revestimento auto fluxante a base de niquel aplicado por aspersdo térmica a plasma
atmosférico
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A degradacdo acelerada de pecas metalicas de maquinas e equipamentos industriais por
corrosdo e desgaste que levam & ocorréncia de falhas e paradas ndo planejadas dessas
maquinas e equipamentos, tem sido cada vez mais, alvo de preocupacdes e de buscas por
solugdes viaveis, na industria contemporanea dos mais diversos segmentos. Neste contexto, a
aspersao térmica por plasma atmosférico (APS), tem mostrado ser uma opgao altamente viavel,
tanto em eficiéncia na prote¢éo contra o desgaste e corrosdo acelerados, como em viabilidade
econbmica, especialmente em pecas de grande porte com alto valor agregado. Este processo,
utiliza plasmas térmicos produzidos por meio de arco de corrente continua (DC) ou por descargas
de radio frequéncia (RF) como fontes de calor na deposicdo, possibilitando altas temperaturas
da tocha que proporcionam revestimentos com excelentes densidades, 6tima coesdo e com
porosidade relativamente baixa. Neste cenario, o propoésito deste trabalho é estudar as principais
propriedades mecénicas, tribologicas e quimicas do revestimento e das amostras revestidas com
material auto fluxante & base de niquel em substrato do aco baixa liga AlSI 4340 por meio de
aspersao térmica por plasma atmosférico (APS). As amostras foram aspergidas com o p6é
comercial Diamalloy 2001 a base niquel (70,5% em peso), formando revestimento com camadas
de 250 e 500?m. Com o intuito de densificar o revestimento, as amostras foram submetidas a
tratamento térmico de refusdo em forno com atmosfera controlada com Argdnio, em
temperaturas de 900°C, 1.000°C e 1.100°C. Foram realizadas analises microestruturais por
microscopia 6tica (MO) e Microscopia Eletronica de varredura (MEV) , evidenciando-se que apés
a refusdo, ha uma reducéo significativa (30 a 50%) no tamanho e na quantidade de poros no
revestimento. Foi realizada a medicdo de micro dureza superficial das amostras nas condicoes,
sem revestimento, com revestimento sem refuséo e com revestimento com refuséo, obtendo-se
as médias dos valores respectivamente, 280, 420 e 550HV0,5. Na mesma sequéncia de
amostras, foi efetuada a medicdo das rugosidades superficiais (Ra), obtendo-se médias,
respectivamente de 1,76?m, 6,63?m e 3,02?m. Estdo em andamento, ensaios tribolégicos para
determinacdo e analise da resisténcia ao desgaste, bem como ensaios de caracterizacbes
eletroquimicas com vistas a analise e determinacédo da resisténcia a corroséo. Preliminarmente,
conclui-se que o pé comercial Diamalloy 2001, aspergido termicamente por plasma atmosférico,
promove um aumento significativo na dureza superficial das amostras e que em funcdo dos
comportamentos térmico e cinético da aspersdo térmica por plasma, o crescimento do
revestimento forma uma estrutura lamelar, levando a uma topografia relativamente irregular na
superficie do revestimento, promovendo um aumento na rugosidade antes da refuséo. A refuséo,
promove a densificacdo do revestimento e consequentemente a reducdo significativa na sua
rugosidade superficial.



