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Fusédo Seletiva a Laser da Liga Ti-6Al-4V: Correlacdo entre Parametros de Processamento
e Microestrutura
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A técnica de fabricacéo por fusdo seletiva a laser (Selective laser melting, SLM) é uma tecnologia
de Manufatura Aditiva de fusdo em leito de pé metdlico que possibilita a fabricagdo de pecas
diretamente, camada por camada, a partir de um modelo tridimensional. A tecnologia SLM tem
evoluido continuamente, permitindo a otimizagdo de microestrutura e de propriedades. Em se
tratando de ligas de titanio, a liga Ti-6Al-4V (Ti64) é a mais utilizada e estudada em relacéo a
manufatura aditiva e é o foco deste trabalho. Nos Gltimos anos, vérias pesquisas foram realizadas
tendo como meta entender os mecanismos de formacdo e evolucdo da microestrutura e,
consequentemente, a influéncia sobre as propriedades mecéanicas. No entanto, as correlacdes
entre microestrutura e resisténcia a corrosdo nao sao completamente compreendidas, tornando
necessario investigacdes mais sistematicas. Neste trabalho, amostras da liga Ti64 foram
produzidas a partir da combinacéo de diferentes poténcias de laser e velocidades de varredura
de modo a gerar valores de densidade de energia (DE) distintos com subsequentes
microestruturas e propriedades. As amostras foram caracterizadas por microscopia optica (MO)
e eletrbnica de varredura (MEV), dureza (micro e nanodureza), densidade relativa e modulo de
elasticidade (ultrassom e nanodureza). Complementarmente, ensaios de corrosdo foram
realizados. Para toda relacdo de pardmetros empregada, as amostras processadas
apresentaram a formagdo de martensitica ?’, seguida de diferentes niveis de porosidade
dependendo da densidade de energia aplicada. A DE mostrou-se um importante parametro de
controle, sendo que as melhores combinac8es de dureza e resisténcia a corrosao foram obtidos
para a relagcao de parametros que geraram densidades de energia proximas de 100 J/mm3.



