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Estudo dos parametros de usinagem no aco SAE 5160
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A usinagem é uma das atividades mais importantes nos paises industrializados. Sendo
responsavel por 20% a 30% do Produto Interno Bruto (PIB) e € tdo importante que pode ser
utilizada como um indicativo para o padréo de vida da populacdo no pais (MACHADO, ABRAO,
COELHO, & SILVA, 2009). Esse processo de fabricacdo envolve muitas variaveis, o que o torna
extremamente imprevisivel. Sendo assim, o melhor caminho para o estudo da usinagem € por
experimentacéo, utilizando assim as experiéncias anteriores e conhecimentos ja firmados na
literatura como base da experimentacdo. O conhecimento adquirido pela experimentacdo é
benéfica para diversos motivos, como principalmente o aumento da seguranca, reducao de
gastos e assertividade dos resultados. A utilizagdo de parametros de usinagem indevidos para o
material a ser usinado pode ocasionar acidentes como corte por desprendimento do cavaco ou
qgueimadura originada por fogo ou faisca. Pode ocasionar também aumento dos custos, pois
devido a utilizagdo de paramentos incorretos pode haver maior desgaste da pastilha e sua troca
se tornar precoce ou um maior tempo desprendido com a usinagem sem necessidade. A
utilizacdo dos parametros recomendados para se atingir o resultado final desejado também é
importante para a reduc¢do do tempo gasto com acabamentos. O aco SAE 5160 € um aco de
grande importancia na induastria, utilizado principalmente em molas, barras de torcdo e na
cutelaria (ZEPTER, 2007). A sua utilizagdo para essa aplicacdo se da pois se trata de um ago
com boa resisténcia a fadiga e a tracdo. No caso das molas é utilizado pois devido a aplicacao
necessitar absorver energia durante um tempo e depois devolver, para isso € necessario que
ndo possua deformacao plastica, ou seja, deformacdo permanente (CALLISTER, 2002). Nesse
trabalho entéo foi realizado a usinagem do aco SAE 5160 com diversos parametros de usinagem,
iniciando pelo recomendado pelo fabricante das pastilhas, utilizando 2 pastilhas com
caracteristicas diferentes. Os resultados obtidos diante das observagdes visuais e analises de
rugosidade, metalogréfica, observacao das estrias e do desgaste das pastilhas indicam as faixas
de pardmetros de usinagem preferenciais para a operacéo relacionando-as com o acabamento
superficial da peca, desgaste da ferramenta de corte, seguranca do operador, microdureza,
rugosidade e andlise realizada no microscopio eletrénico de varredura (MEV).



